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/ VIS DE REGLAGE
/ | ALTIMETRIQUE (+/- 35mm)
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/ Observation : _
\\ VI S D E R E G LAG E LAT E RA L E Matiere - Ce plan est la propriété du CEA et ne peut Tolérances générales d'usinage
\ T étre reproduit ou communiqué sans son ISO 2768 - mK
\ ( + /-3 5 m m) autorisation Tolérances générales de soudage
_ — \ T USINAGE NFE 86050 B
— - | [ _ \ raitement ;- - Etat de surface général
CT) I — — — | — — — I \ Ra — 3’2 Ebavurage : Ch 0,2 a 45° 3
— — Protection - uf indlication - i Rayon d'outil : R = 0,4 Maxi
’ E ) ) \\ ) ) ) 1 1T 1~ et Température de référence 20°C
N @ \\\\ Dessinateur : boussacj Date : 03/09/2026 Signature : % g - @ —
COD CHOD ‘ NOTA GENERAL
1 _F | . | Etat général des piéces SUPPORT + CIBLE V2
N T - Piece livrée exempte de toute pollution (résidus d'usinage, huile, etc.). ]
) | - Nettoyage soigné des fonds de taraudage. PERSEE 2
- Absence de chocs ou de rayures.
B EbaVU ragedes aréteS Echelle Format | Planche
— | J L Marauage 15 | AO| 1/1 }—
| - Identification des pieces par étiquette avec fil de fer ou marquage sur
- N I'emballage avec indication de la quantité. D EA
- Emballage individuel des pieces. GRAMAT I _ 1
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